RAPI-TEC® HBS

-TEC® HBS

¥ Specifikace

pramer délka délka  jmenovity  max. sila hloubka char. char. char. char.
vrutu vrutu zavitu prumér  pfipojova-  zaSroubovani  Unosnost unosnost Unosnost Unosnost
pres zavit hlavy néhodilu (= délkazavitu) navytazeni naprotazeni na pretrzeni na stfih
hlavy vrutu
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Fax,k,Rk Fk,Rk Ft,Rk Fv,Rk
kN kN kN kN

katalogové

&slo EAN/GTIN rozmeér drazka baleni

19080060 859 2662 00738 8  8,0x60/32+R T40 8
19080080 859 2662 001294  8,0x 80/54+R T40 50 8 80 54 15 26 54 4,62 2,88 22,70 1,73
19080090 8592662 001300  8,0x90/54+R T40 50 8 90 54 15 36 54 4,62 2,88 22,70 1,97
19080100 8592662 001317  8,0x100/54+R T40 50 8 100 54 15 46 54 4,62 2,88 22,70 2,27
19080120 859 2662 001324  8,0x120/54+R T40 50 8 120 54 15 66 54 4,62 2,88 22,70 2,46
19080140 8592662 001331  8,0x140/84+R T40 50 8 140 84 15 56 84 7,19 2,88 22,70 2,46
19080160 8592662 001348  8,0x160/84+R T40 50 8 160 84 15 76 84 7,19 2,88 22,70 2,46
19080180 8592662 001355  8,0x180/84+R T40 50 8 180 84 15 96 84 7,19 2,88 22,70 2,46
19080200 8592662 001362  8,0x200/84+R T40 50 8 200 84 15 116 84 7,19 2,88 22,70 2,46
19080220 859 2662 001379  8,0x220/84+R T40 50 8 220 84 15 136 84 7,19 2,88 22,70 2,46
jsou uzivatelsky komfortni variantou stavebnich vrut( s vysokymi uzitnymi vlastnostmi. L0602 0 g eo9)2662{001EIC R 0230/ 6i: SIS0 =g 8 220 &3 LS 156 &3 213 288 22170 26
; s~ q v . q v z,q o s 0 ; 19080260 8592662 001393  8,0x260/84+R T40 50 8 260 84 15 176 84 7,19 2,88 22,70 2,46
Hluboka drazka pro bit usnadnuje a urychluje bezpecnou praci. Drazky pod hlavou snadno zahloubi vrut. Velmi ostra T Ot oD o = s o o B 0 o o 7 = TS
Spicka zajisti rychlé zakousnuti vrutu do materialu. Dvojnasobna vrstva zinku zvysuje odolnost proti korozi. Specialni 19080300 8592662001416  8,0x300/84+R T40 50 8 300 84 15 216 84 7,19 2,88 22,70 2,46
kluzny povlak snizuje odpor proti zasSroubovani a umozni pouziti bez predvrtani do vSeho konstrukéniho feziva, OSB 19080320 8592662001423  8,0x320/84+R T40 50 8 320 84 15 236 84 7,19 288 22,70 2,46
d kad |" f h 19080340 8592662 001430  8,0x340/84+R T40 50 8 340 84 15 256 84 7,19 2,88 22,70 2,46
esek a dalSic
19080360 8592662 001447  8,0x360/84+R T40 50 8 360 84 15 276 84 7,19 2,88 22,70 2,46
19080380 8592662 001454  8,0x380/84+R T40 50 8 380 84 15 296 84 7,19 2,88 22,70 2,46
19080400 859 2662 00146 1 8,0x400/84+R T40 50 8 400 84 15 316 84 7,19 2,88 22,70 2,46
19100060 859 2662 007395  10,0x 60/50 T40 50 10 60 50 18,5 10 50 4,75 2,92 33,20 1,39
Y . L, S i i o, L, , 19100080 8592662001478  10,0x 80/54+R T40 50 10 80 54 185 26 54 513 439 33,20 244
N * Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nékla- * Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra- 19100090 8592662001485  10,0x90/54+R T40 50 10 90 54 185 36 54 5,13 439 33,20 2,68
3 dl na zhotoveni spoje. covniky. 19100100 8592662001492  10,0x100/54+R  T40 50 10 100 54 185 46 54 513 439 33,20 2,90
> * VysS$i rychlost zasroubovani vrutu = dal$i Gspora pracovniho * Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni 19100120 8592662001508  10,0x120/54+R  T40 50 10 120 54 185 66 54 513 4,39 33,20 3,28
v . o . . ,0X s , » , »
S / Klad kost |SO 9001 19100140 859 2662 001515  10,0x140/84+R T40 50 10 140 84 18,5 56 84 7,98 4,39 33,20 3,36
> Geilifns) "':1 - e . e L [l > o o R 19100160 8592662001522  10,0x160/84+R  T40 50 10 160 84 185 76 84 7,98 4,39 33,20 3,63
— ¢ Konstrukci vrutu ]este VICe snizen Odel’ vuci zasroubovani o Stavebni technické osvédceni (STO) — aktualni Cislo doku- 19100180 859 2662001539  10,0x180/84+R T40 50 10 180 84 18,5 96 84 7,98 4,39 33,20 3,63
g = uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich mentu a jeho kopii zaSleme na pozadani. 19100200 8592662001546  10,0x200/84+R  T40 50 10 200 84 185 116 84 7,98 439 33,20 3,63
c néstrojﬁ. . Vruty vyrobené z tvrzené Uh||’k0Vé oceli a galvanicky pOZinkO- 19100220 859 2662 001553  10,0x220/84+R T40 50 10 220 84 18,5 136 84 7,98 4,39 33,20 3,63
O * Vys$i pevnost - mozné snizeni poGtu zhotovovanych spojti vané jsou uréeny pro pouziti v provoznich tfidach 1 a 2 podle 19100240 8592602001560 10.0x240/84+R  T40 = 1 240 & 199 1% & 7% % %329 3
o Dl 22ne: - i peaL] g s et e | p o Gijpleiel 19100260 8592662001577  10,0x260/84+R  T40 50 10 260 84 185 176 84 7,98 439 33,20 3,63
> oproti béZznému spojovacimu materialu = uspora pracovniho normy CSN EN 1995-1-1 (Eurocode 5) (Interiér a zastfeSeny 19100280 8502662001584  10,0x280/84+R  T40 50 10 280 84 185 196 84 7,98 439 33,20 363
o Sasu/nakladu. exteriér). Pro provozni tfidu 3 (exteriér) je nutné pouzit vruty 19100300 8592662001591  10,0x300/84+R  T40 50 10 300 84 18,5 216 84 7,98 4,39 33,20 3,63
° Kvalitnl' SpOj _ SpOj se neuvolﬁuje, Vy30ké svérné sila ve SpOji, z korozivzdorné OCG“. 19100320 859 2662 00160 7  10,0x320/84+R T40 50 10 320 84 18,5 236 84 7,98 4,39 33,20 3,63
k P hrana roti kOrOZi 19100340 8592662 001614  10,0x340/84+R T40 50 10 340 84 18,5 256 84 7,98 4,39 33,20 3,63
VySO a0c p : 19100360 8592662001621  10,0x360/84+R T40 50 10 360 84 18,5 276 84 7,98 4,39 33,20 3,63
19100380 859 2662 001638  10,0x380/84+R T40 50 10 380 84 18,6 296 84 7,98 4,39 33,20 3,63
19100400 859 2662 001645  10,0x400/84+R T40 50 10 400 84 18,5 316 84 7,98 4,39 33,20 3,63
B 19120100 8592662001652 12,0x100/70 20 % 12 100 70 20,0 30 70 7.48 513 47,50 333
v oy . . , ., . . . v . . ; 19120120 8592662001669  12,0x120/84+R T40 25 12 120 84 20,0 36 84 8,97 5,13 47,50 3,48
N * Ostra Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do materialu. * 6 drazek pod hlavou usnadnuje zapusteéni zapustne hlavy 19120140 8592662001676 12,0x140/100+R  T40 25 12 140 100 20,0 40 100 10,68 5,13 47,50 3,60
2 Pro zakousnuti postacuje mirny pfitlak. vrutu do materialu. 19120160 8592662001683 12,0x160/100+R  T40 25 12 160 100 20,0 60 100 10,68 5,13 47,50 436
S * Specialni geometrie Spicky pfiznivé ovliviiuje Sroubovani * Drézka (pohon) Torx (Tx) — precizné pienasi kroutici moment 191201 S0Rggec9/2662{00 60 R 210180125, RIST0 25 12 1 SORS ~S R 200 & 125 15:35) 21l iZ:20 il
v , v e s~ .. P 19120200 8592662001706  12,0x200/125+R T40 25 12 200 125 20,0 75 125 13,35 5,13 47,50 4,98
> vrutu. , L. L, pqtrebny ez zasrlovubovanl VI',UTU. prazka TX mlnlma'lZUje , 19120220 8592662001713  12,0x220/125+R T40 25 12 220 144 20,0 76 144 15,38 5,13 47,50 4,98
0 * Jednochody rychly zavit — dava vrutu vysokou rychlost riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti 19120240 8592662001720 12,0x240/144+R  T40 25 12 240 144 20,0 96 144 1538 513 47,50 4,98
Q zaSroubovani, snizuje tfeni vrutu a pfitom zachovava vysokou nastavce v drazce. 19120260 8592662001737 12,0x260/144+R  T40 2 12 260 144 20,0 116 144 15,38 513 47,50 4,98
b J y
2 Uroven vytrhavacich sil zavitl z materialu. ¢ Galvanicky zinek se Zlutym chroméatem chrani vrut pred 19120280 8592662001744  12,0x280/144+R  T40 2 12 280 144 200 136 144 15,38 513 47,50 4,98
b v 7. vy Ve v v . 7 / / 19120300 8592662001751  12,0x300/144+R T40 25 12 300 144 20,0 156 144 15,38 5,13 47,50 4,98
[ ]
Ca_St,eC”Y Za\,"vt umcv)anJ(? Pnte,‘z_em P”POJOV‘,’?[‘EE‘O dlluj 3 korOZII. ., ., . 19120320 8592662006121  12,0x320/144+R  T40 25 12 320 144 20,0 176 144 15,38 5,13 47,50 4,98
* Spiralova drazka pres zavit minimalizuje tfiSténi materialu. * Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a prispiva k tomu, 19120340 8592662001768 12,0x340/144+R  T40 25 12 340 144 20,0 196 144 15.38 513 47,50 498
* frézujici zavit snizuje tfeni na dfikové €asti vrutu pfi zasroubo- Ze vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zlistava vrut vystaven 19120360 8592662001775 12,0x360/144+R  T40 25 12 360 144 20,0 216 144 15,38 5,13 47,50 4,98
vani — pfi pouziti bez predvrtani se vytlateny material snazi povétrnostnim vliviim slouzi jako dal$i vrstva ochrany vrutu L2050 e o6 2{00 510l 22 035U L HEIG 2 iz <E L 200 229 LA L350 3 20 L2t
19120400 859 2662 001782  12,0x400/144+R T40 25 12 400 144 20,0 256 144 15,38 5,13 47,50 4,98

vratit na plvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material,
ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a dfik klouze materidlem
s minimalnim trenim.

Zapustna hlava s 6 drazkami pod hlavou.

pred korozi.
Pfi pouziti podlozky se zvySuje protahovaci sila = jesté vyssi
sverna sila ve spoji.

Pramér vrutu pres zavit Maximalni utahovaci moment

\

R - frézujici zavit
* max. protahovaci sila u priméru 12mm je uvedena s podlozkou

15408140 859 2662 00064 8  8,0x140/54 T40 50 8 140 54 15 86 54 4,62 2,88 22,70 2,46
15408200 859 2662 000655  8,0x200/54 T40 50 8 200 54 15 146 54 4,62 2,88 22,70 2,46

q vnitfni vnéjsi sila
13 EE i:)gg ',:“: katzé\ig%ove EAN/GTIN pro primér/vnéjsi @ baleni I p(rlirrr:;ar p(rrL;A]an]t;ar (\(/ry;]érl:]';l)
12 mm 60,00 Nm
Miniméin dhel ohybu pro véechny praméry 45° 10940800 859 2662 00695 4 8 mm/28 mm 50 9,0 28,0 4,5
10941000 859 2662 00696 1 10 mm/35 mm 50 12,0 35,0 52
10941200 859 2662 00697 8 12 mm/42 mm 25 14,0 35,0 75




